Заявка на сварочное оборудование с ЧПУ для автоматизированной приварки крепежа
Название компании ____________________________________________________________
Контактное лицо ______________________________________________________________
Телефон ____________________________  Факс ____________________________________
E-mail ______________________________

Размеры заготовки

мин._____________________ макс. _______________________
Рабочая зона (макс. зона приварки шпилек в мм) ___________________________________
Материал заготовки (марка) _____________________________________________________ 

Толщина заготовки (мм)   мин.__________________       макс._________________________

Наличие покрытия на материале заготовки ________________________________________

Тип заготовки (лист, панель с загнутыми краями…..) ________________________________

 _____________________________________________________________________________
Тип крепежа (резьбовая шпилька, втулка, итд) _____________________________________

Материал крепежа _________________  Диаметр крепежа _______ Длина крепежа_______
Требуемая глубина провара _____________________________________________________
(конденсаторная сварка - глубина провара 0,2мм – не оставляет следов на лицевой стороне заготовки, сварка дугой соответственно от 0,5 и более)
Требуемая точность позиционирования ___________________________________________

(максимум +/- 0,2мм)
Необходимое кол-во сварочных головок в установке(1,2,3,4) _________________________
Необходимое кол-во пневматических прижимов  для заготовки(2,3,4) _________________
Дополнительные требования____________________________________________________

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________

